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COMPARAISON DU MÉLANGE DE COTON 
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ORIGINE DU PROJET 

En février 2022, COTTON USA SOLUTIONS® a établi un partenariat avec une 

société de conseil indépendante pour comprendre si le fil produit avec 100 

% de coton américain améliorait les résultats techniques et financiers par 

rapport au fil produit avec un mélange de coton ouest-africain / brésilien. 

L’étude comprenait deux essais dans deux filatures différentes. La société 

indépendante a mené le premier essai à la filature Ismail Spinning Mills au 

Bangladesh, produisant des fils Ne 12 et Ne 20. Une fois l’essai terminé, 

l’équipe COTTON USA SOLUTIONS® a procédé à un deuxième essai de plus 

grande envergure à la filature Zaber Spinning Mills en août 2022, produisant 

des fils Ne 16. 
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PROCÉDURES DE CONTRÔLE 

Pour assurer une comparaison équitable entre les trois différents cotons, les 

participants étaient encouragés à maintenir des valeurs moyennes similaires 

concernant les propriétés de la fibre des trois produits lorsque c’était 

possible. Toutefois, il a été déterminé que la qualité de plus de 50 % des 

balles de coton américain dans le stock disponible était considérée comme 

inadaptée à une comparaison équitable. Dans les deux essais, pour comparer 

les paramètres des balles de 100 % coton américain, les consultants ont 

dû utiliser des balles de plus petite longueur, de solidité moindre, d’indice 

micronaire plus élevé et d’indice de fibres courtes (SFI) plus élevé que pour 

les équivalents du mélange ouest-africain/brésilien. Bien que nous n’ayons 

pas pu faire de comparaison directe en termes de paramètres de fibres, les 

résultats ont indiqué une qualité de fil supérieure comme cela est décrit de 

manière plus précise dans ce rapport. 
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Essai #1 : Ismail Spinning Mills  

Lors de ce premier essai, Ismail Spinning Mills comptait 517 balles de coton 
américain en stock (voir tableau ci-dessous pour les paramètres de stock 
clés). 
Au sein du stock disponible, 83 % des balles avaient moins que les 28 
GPT nécessaires à un bon tissage selon les paramètres de COTTON USA 
SOLUTIONS®. 

En outre, 26 % des balles présentaient une longueur moyenne de la moitié 
supérieure des fibres de l’échantillon (UHML) inférieure à 27,7 mm. Au sein 
du stock, tant la longueur que la solidité du coton étaient inférieures aux 
niveaux exigés pour tisser le fil.

Remarque : La performance de tissage est principalement déterminée par la 
longueur et la solidité de la fibre.

GESTION DES MATIÈRES PREMIÈRES

Total des balles américaines en stock 

Nombre de balles 

Longueur UHML inférieure à 27 mm  

Longueur UHML inférieure à 27.5 mm               

Longueur UHML inférieure à 28 mm  

	  

Solidité inférieure à 24 

Solidité inférieure à 25 

Solidité inférieure à 26 

Solidité inférieure à 27 

Solidité inférieure à 28 

Indice d’uniformité (UI) inférieur à 80

Indice d’uniformité (UI) inférieur à 81

40

135

278

21

82

207

352

430

57

140

7.74

26.11

53.77

4.06

15.86

40.04

68.09

83.17

11.03

27.08

517 balles  

%
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Essai #2 : Zaber Spinning Mills

Lors du deuxième essai, l’équipe COTTON USA SOLUTIONS® a comparé un 
assemblage standard sur une base de 20 % à 50 % de mélange de coton 
brésilien avec du coton ouest-africain. 

Malgré les paramètres inadaptés pour le coton brésilien, ils restent utilisés 
pour l’assemblage. 

La valeur de micronaire était faible et le CV % de micronaire était de 12,1 %, 
ce qui est anormalement élevé. Si le CV % est élevé, la valeur moyenne des 
balles brésiliennes à l’assemblage ne restera pas la même, en ayant recours à 
la gestion des lots.

L’UI était aussi plutôt faible avec plus de variation entre les balles.

Assemblage de coton américain

4.60

4.65

4.73

28.21

 28.07

 28.19

82.53

82.69

82.78

9.34

9.26

9.07

28.22

28.77

28.43

8.71

8.89

9.26

8.34

8.42

8.25

75.64

75.33

74.91

0.74

0.47

0.50

Le tableau ci-dessous présente un résumé des valeurs HVI des balles ouest-
africaines utilisées dans l’assemblage :
 
•	La longueur moyenne de la fibre était plus élevée d’au moins 1 mm comparée 
à l’assemblage de coton américain.
•	Le SFI était plus faible comparé à l’assemblage de coton américain.
•	L’extensibilité de la fibre était plus faible que celle du coton américain. Les 
déchets étaient également réduits.

3.65

12.1

0.84

1.4

28.13

4.3

80.3

2.3

11.2

19.8

25.3

7.7

7.6

7.9

78.1

2.7

9.7

4.9

31

36.4

0.28

48.1

4.30

4.61

4.40

4.23

0.86

0.87

0.86

0.85

30.00

29.31

29.34

28.35

82.8

82.5

82.5

82.6

7.9

7.8

8.1

7.8

28.4

28.9

29.6

28.5

6.5

6.3

7.0

7.0

75.3

75.3

75.7

74.4

9.6

11.2

11.8

9.4

0.18

0.22

0.14

0.29

MIC UHML UI SFI STR ELG +B RD TR AREA

moyenne 

moyenne 

moyenne 

 -> L1

 -> L2

 -> L3

Groupe 

Tchad 

Cameroun

Côte 
d’Ivoire

Bola

Variété  MIC  MAT UHML UI SF STR ELG RD +B TRAR

 MIC  MAT UHML UI SF STR ELG RD +B TRARTRCNT Brésil  

Moyenne

CV%

GESTION DES MATIÈRES PREMIÈRES ESSAI #2
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L’importance de la sélection des paramètres

COTTON USA SOLUTIONS® est convaincu que la combinaison d’une 

sélection soigneuse des fibres et d’un assemblage de balles conçu par 

logiciel est la base d’une qualité de fil supérieure, d’un rendement maximal et 

d’une meilleure rentabilité.

Avec la méthodologie d’assemblage existante, seule la valeur +b a été prise 

en compte.  Selon notre expérience, tous les autres paramètres testés par 

l’USDA et par les programmes de test internes doivent être utilisés lors de la 

préparation des assemblages. Micronaire, UHML, solidité, UI et Rd devraient 

également être pris en compte. 

La bonne qualité de fil et les bons résultats de rendement obtenus pendant 

cet essai, malgré la qualité inférieure de la fibre américaine disponible en 

stock n’ont été atteint qu’en suivant cette philosophie 

SÉLECTION DES PARAMÈTRES DU COTON



Une comparaison équitable

L’un des avantages les plus importants 
à utiliser du coton américain est la 
variété de choix lors de l’achat de fibres 
américaines. Les clients peuvent acheter 
le coton dont ils ont besoin. 
Contrairement à ce qui se pratique pour 
d’autres cotons, le programme de test 
de l’USDA pour chaque balle produite 
garantit que le coton américain peut être 
acheté avec les paramètre requis pour 
filer les fils de haute qualité requis pour 
leur utilisation finale.
Pour le traitement en denim (Ne 12’s à 
16’s), une gamme micronaire de 4,2 à 5,4 
avec un système de gestion des balles est 
utilisé. 
Le recours à un filage compact va 
minimiser le coût du mélange tout 
en offrant une meilleure qualité de fil. 
Même 1³/₃₂ peut être essayé pour cette 
fourchette de valeurs avec une valeur 
micronaire moyenne de 4,4. (ANNEXE II) 

Processus améliorés : Les paramètres de 
séchage, cardage et d’étirage

Pour optimiser la performance du 
coton américain, l’équipe COTTON USA 
SOLUTIONS® à procédé à des ajustement 
dans le nettoyage de la salle de séchage 
et la configuration du cylindre briseur 
et du chapeau de carde dans la section 
cardage.  Compte tenu des avantages 
du coton américain, les paramètres 
des machines peuvent être améliorés 
pour réduire les déchets et améliorer 
les conditions de fonctionnement et la 
qualité du fil. 
En plus d’améliorer le rendement, les 
ajustements des chapeaux de car ont 
augmenté l’efficacité de l’élimination des 
nœuds jusqu’à 9 %, passant de 68 à 77 % 
pour l’essai 1.

SÉLECTION DES PARAMÈTRES DU COTON

Même sur un cardage à 120 kilos 
par heure, avec les ajustements de 
paramétrage, COTTON USA SOLUTIONS® 
a pu atteindre un NRE de 80 à 84 %
Sur ces départements, l’intérêt s’est porté 
sur le réglage de l’étirage préliminaire 
utilisé pour le coton américain afin 
d’optimiser le U %
Bien que la filature utilise généralement 
des paramètres plus serrés, les 
ajustements recommandés par les 
spécialistes COTTON USA SOLUTIONS® a 
donné des valeurs U % plus faibles. 
Bien que le contenu en fibres courtes et 
la valeur micronaire soient élevés avec le 
coton américain utilisé dans le mélange, 
la valeur U % de 4,21 était similaire à celle 
du mélange de coton ouest-africain, avec 
une valeur Uster allant de 3,99 à 4,44. 

Comparaison d’étirage AFIS

Le mélange ouest-africain avait une 
longueur plus élevée, une valeur de 
finesse plus faible et une valeur SFCn 
plus faible comparé au coton américain 
utilisé dans le mélange.
Même si les paramètres du coton 
américain choisi n’étaient pas au niveau 
du mélange de coton ouest-africain, il a 
été possible d’obtenir presque la même 
qualité de fil. De plus, il a été possible 
d’obtenir des résultats de qualité de fil 
constants avec le mélange de coton 
américain.
Compte tenu de la plus grande longueur, 
du contenu en fibres courtes plus faible 
et du nombre plus élevé de fibres 
dans la section, la solidité du fil est 
meilleure avec le mélange ouest-africain. 
Toutefois, COTTON USA SOLUTIONS® est 
convaincu que le fil du coton américain 
aura une performance similaire, grâce 
à l’extensibilité plus élevée et à un plus 
petit nombre de points faibles sur le fil. 
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Le coton américain produit un fil de qualité égale ou supérieure au coton 
brésilien ou ouest-africain.

Numérotage Ne12

Malgré des paramètres de coton inférieurs comparés au mélange standard, 
le coton américain a produit un fil de qualité similaire à supérieure. 

Le tableau ci-dessous donne une vue d’ensemble des paramètres de la qualité 
du fil produit en cardage de 12s avec différents mélanges :

RÉSULTATS - NUMÉROTAGE NE12

Coupes claires cardage 12 - fil denim  

Mélange ouest-
africain + brésilien

CSP cardage 20 - fil denim 

Résultats fil cardage 12s 

Le tableau ci-dessous donne une vision d’ensemble des coupes plus claires et 
des valeurs CSP des fils produits en cardage 12 des différents mélanges :

Mélange                   

26/01/2022

23/01/2022

 19/12/2021

 17/12/2021

31/01/2022

31/01/2022

01/02/2022

1202
1202

1201
1201

1206
1206
1206

9.28
10.78

10.06
12.01

9.75
9.58
9.88

11.66
13.63

12.72
9.88

12.3
12.14
12.53

0
2

0
12.51

0
0
0

12
18

40
1

13
16
22

8
14

28
21

8
8
10

20
34

68
28

21
24
32

Date
	 30/01 2nd

	 29/01 2nd

	 31/01 1st

	 01/02 1st

	 31/01 3rd

	 31/01 2nd

Lot
1205

1205

1205

1206

1206

1206

N
34.3

28.2

30.7

18.9

18,7

18.4

S
86.9

84

67.9

35

35.3

33.2

L
167

156.2

72,4

10.4

10.5

21.9

T
18.4

15.4

6.1

1.4

1.6

2.9

Total
315.7

286.9

184.1

77.8

78.1

84.7

Mélange ouest-africain 
+ brésilien 1205

1206

12.34

12.22

0.48

0.93

204

208

2.81

3.02

5.13

5.68

2520

2541

Mélange                  

Mélange

100 % américain 
Récapitulatif 

100 % américain 
Récapitulatif 

Lot no Nombre Nombre CV% Solidité Solidité  CV% Extensibilité CSP 

Date Lot U% CVm% Fin
 (- 50 %)

Épais (+ 
50 %) 

Nœuds (+ 
200) IPI

Mélange 
ouest-africain + 

brésilien

100 % américain 
Récapitulatif 

Mélange 
ouest-africain + 

brésilien
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Solidité du fil CSP Ne16

La valeur CSP du fil cardé 16 de coton américain varie de 2400 à 2550, tandis 
que pour le coton ouest-africain, elle varie de 2600 à 2800.

Le coton américain peut avoir une meilleure performance, malgré une valeur 
CSP inférieure, parce que l’extensibilité du fil sera plus élevée. En effet, 
l’extensibilité de la fibre du coton américain était supérieure de 2 points à 
celle du coton ouest-africain. Le site de test de la solidité du fil n’était pas 
disponible pour mesurer l’extensibilité du fil. Bien que nous ne disposions pas 
des données du département du tissage pour le premier essai, nous sommes 
convaincus que malgré une valeur CSP inférieure, la performance sera 
meilleure, en raison de l’extensibilité plus élevée. 

Solidité - coton américain 

No RF 

81

82

80

38

37

Lot 1

147

150

157

159

144

2

150

159

168

150

152

3

162

161

158

150

160

4

157

149

157

153

140

5

146

150

149

156

154

Moyenne

152

159.8

157

153

150

CSP

2473

2519

2559

2459

2409

16.23

16.32

16.22

16.01

16.06

Numérotage 
moyen 

États-Unis 

RÉSULTATS - SOLIDITÉ DU FIL CSP NE16

10



Performance de tissage Ne16

Bien que le nombre de casses soit plus élevé pour le coton américain que 
pour le mélange standard, avec des casses par million de mètres augmentant 
de 1,89 à 2,78, nous sommes convaincues que cette différence n’aurait pas 
d’influence négative sur la performance de tissage globale.  

Casse  

Mélange standard 

Mélange américain jusqu’au cardage 

Mélange américain Nouveaux paramètres 

Efficacité des métiers  

Mélange standard   

 

Mélange américain jusqu’au cardage  

 

Mélange américain Nouveaux paramètres 

L’efficacité des métiers de coton américain a chuté de 78,13 % à 74,58 %.

Toutefois, avec quelques ajustements des paramètres de filage, la direction 
de la filature a indiqué qu’il devrait être possible d’obtenir un niveau de casse 
comparable à celui du mélange ouest-africain ainsi qu’une performance de 
filage similaire.

pile

pile

pile

450

450

450

1.89

3.21

2.78

78

185

113

16200

21600

16200

2540

2664

2502

6220

6222

6223

Ne 16/1

Ne 16/1

Ne 16/1

100x155

70x150

26x50

1929

1921

1930

05

06

04

6220

6222

6223

78.13%

65.97%

74.58%

Efficacité Lot

M/c no Set no Taille Numérotage Lots T. Ends Mètre Casse 
totale 

Taux de 
casse m/M

Vitesse 
M/c 

Pile / 
Terrain 

RÉSULTATS - PERFORMANCE DE TISSAGE NE16
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Numérotage Ne20

Notre étude a déterminé que malgré les paramètres de fibre inférieurs du 
coton américain utilisé pour cet essai, la qualité du fil est similaire à celle du 
mélange ouest-africain plus coûteux. Le tableau ci-dessous donne une vue 
d’ensemble des paramètres de la qualité du fil produit en cardage de 20’s 
avec différents mélanges :

Mélange 
ouest-africain + 

brésilien

Mélange 
ouest-africain + 

brésilien

100 % américain 
Récapitulatif 

Coupes claires cardage 20 - fil denim

Mélange 
ouest-africain + 

brésilien

100 % américain 
Récapitulatif 

CSP cardage 20 - fil denim 

Le tableau ci-dessous donne une vision d’ensemble des coupes plus claires et 
des valeurs CSP des fils produits en cardage 20 des différents mélanges :

Résultats fil cardage 20s 
Mélange Date Lot U% CVm% Fin (- 50 %) Épais (+ 

50 %) 
Nœuds (+ 

200) IPI

87

184

287

386

191

195

234

32

60

169

124

54

59

72

53

118

113

258

132

132

158

2

6

5

4

5

4

5

13.21

14.55

14.35

15.46

14.68

14.71

14.9

10.43

11.48

11.3

12.15

11.56

11.56

11.71

2006

2006

1120

1120

2009

2009

2009

24/01/2022

29/01/2022

15/03/2021

17/03/2021

01/02/2022

31/01/2022

02/01/2022

Mélange Date Lot N S L T Total
30/01/ 3rd

01/02/ 1ST

31/01/ 1ST

Data 1

Data 2

2007

2007

2007

2009

2009

55.7

55.7

58.3

25.6

26.5

139.6

101.7

104.2

42.5

45.5

17.2

12.7

13.7

18.5

20.9

11.7

4.3

4.2

11.2

12

239.8

186.3

193.4

110.8

118

Mélange Lot no CSP

 2007

 2009

 20.36

 20.27

 0.3

 1.46

 121

 112

 2.02

 2.11

 4.8

 4.34

 2463

 2280

RÉSULTATS - PERFORMANCE DE TISSAGE NE16

Mélange ouest-
africain + brésilien

100 % américain 
Récapitulatif 

Nombre Nombre 
CV% Solidité Solidité  

CV%
Extensibilité
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Réduction des déchets en utilisant du coton américain

Globalement, l’analyse de l’équipe COTTON USA SOLUTIONS® des données 
sur les déchets de séchage et de cardage a indiqué que pour le denim, le 
coton américain créait sensiblement moins de déchet que le mélange de 
coton ouest-africain et le coton brésilien.

Sur la base de nos résultats, nous pensons qu’avec quelques ajustements au 
processus, les niveaux de déchet du coton américain lors du séchage et du 
cardage pourraient chuter sous 7 %.

RÉSULTATS - RÉDUCTION DES DÉCHETS EN UTILISANT DU COTON AMÉRICAIN
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Ismail Spinning Mills

L’analyse des données sur les déchets de séchage et de cardage a indiqué 
que le mélange ouest-africain standard produisait des pertes de déchets 
de 8,4 à 9,2 %. Pour les fils où du coton brésilien a également été utilisé, le 
pourcentage de perte de déchets grimpait à 11,5 %

Toutefois, en utilisant les standards de coton américain recommandés et 
des modifications sur quelques paramètres clés des machines dans les deux 
départements, on est parvenu à un niveau de déchets de 7,2%.

RÉSULTATS – ISMAIL SPINNING MILLS

2.93

5.42

8.4

2.23

6.8

9.0

3.01

6.67

9.68

3.81

7.62

11.45

1.9

5.28

7.18

1.5

5.79

7.23

1 (Mélange 
Denim)

2 (Mélange 
Denim) 3 (Cameroun) 4 (Brésil) 5 (États-Unis) 6 (États-Unis)

Déchets de séchage (%)

Déchets de cardage (%) 

Total %
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Zaber Spinning Mills

L’analyse des données sur les déchets de séchage et de cardage a indiqué 
que, pour le denim ou le tissu éponge, le mélange ouest-africain standard 
produisait des pertes de déchets de 10,52 à 11,65 %

Toutefois, en utilisant les standards de coton américain recommandés et des 
modifications de quelques paramètres clés sur les machines dans les deux 
départements, on est parvenu à un niveau de déchets de 7.35%.

RÉSULTATS – ZABER SPINNING MILLS

3.17

7.35

10.52

3.17

8.48

11.65

0.95

6.40

7.35Total %

Ouest-africain 1 Ouest-africain 2 Coton américain 

Déchets de séchage (%)

Déchets de cardage (%) 
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Le processus d’achat du coton américain allié à l’amélioration des paramètres 
des machines peut aboutir à des économies considérables pour les filatures.
 
Le coton américain peut être acheté à tarif réduit, ce qui implique des coûts 
de matières premières moins élevés que les mélanges ouest-africain et 
brésilien.
On peut obtenir un coût du fil sensiblement plus faible avec une stratégie de 
filage de Ne 12 à Ne 20, pour créer des mélanges à 70 % de coton américain 
bon marché et 30 % de coton américain Green Card. 

 Le tableau de la diapositive suivante montre les économies annuelles en 
coûts des matières premières comparé aux mélanges utilisés pour les essais, 
pour une production quotidienne de 35 tonnes.

Si on compare le coût (net) du coton propre calculé pour les mélanges 
actuels avec d’autres origines et la qualité de coton américain choisie, on 
peut parvenir à des économies de 12 à 20 %. 

Le tableau ci-dessous montre le coût du coton propre plus faible en USD/lb 
obtenu avec le coton américain comparé aux mélanges utilisés à la filature 
Ismail Spinning.

Essai #1 :

C’est avec les mélanges de coton américain (100 % Recaps et Recaps + 
Green Card) qu’on obtient les plus grosses économies. Elles pourraient 
représenter près de 5 millions de dollars par an !

ÉLÉMENTS FINANCIERS – ESSAI #1 

Prix du coton 

Prix USD par 
livre

Pourcentage 
utilisé 

Prix du 
coton USD 

par kilo

Prix du 
coton USD 

par kilo livré 
en usine 

Prix de vente 
déchets USD 

par kilo

rendement 
%

revenus des 
déchets USD 

par kilo

Tarifs coton 
USD par kilo 

Coût du 
coton 

propre USD 
par kilo

1.889

1.943

1.863

1.601

1.747

1.991

1.682

1.700

1.648

1.457

1.589

1.752

0.069

0.073

0.069

0.062

0.062

0.076

89.00

87.50

88.50

91.00

91.00

88.00

0.70

0.70

0.70

0.70

0.70

0.70

1.751

1.773

1.717

1.519

1.651

1.828

1.731

1.753

1.697

1.499

1.631

1.808

30

50

0

0

0

100

0

0

0

100

100

0

70

50

100

0

0

0

0.82

0.82

0.82

0.82

0.82

0.82

0.68

0.68

0.68

0.68

0.74

0.68

0.77

0.77

0.77

0.77

0.77

0.77

Mélange de coton  

BRAZILU.S.WA BRAZILU.S.WA
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Mélange 1 (70 % ouest-africain/30 % brésilien)

Mélange 2 (50 % ouest-africain/50 % brésilien

Mélange 3 (100 % ouest-africain) 

Mélange américain (100 % RECAP) 

Mélange américain (RECAP + Green Card) 

Blend 4 (100% BR) 

Coût du coton 
propre USD par 

kilo

Coût journalier du 
coton propre pour 

35 tonnes 

Économies en 
USD comparé au 
mélange brésilien 

Économies 
annuelles en 

USD comparé au 
mélange brésilien 

$1.89

$1.94

$1.86

$1.60

$1.75

$1.99

$66,127.68

$68,003.10

$65,193.53

$56,040.77

$61,128.08

$69,669.49

$3,541.81

$1,666.39

$4,475.96

$13,628.72

$8,541.41

Reference

$1,275,050.18

$599,899.91

$1,611,344.72

$4,906,338.99

$3,074,908.22

Reference

ÉLÉMENTS FINANCIERS – ESSAI #1 
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0
Coût du coton 
propre pour 12 

tonnes 

Économies en 
USD comparé au 
mélange brésilien 

Économies 
annuelles en 

USD comparé au 
mélange brésilien 

$3,249 

 

$2,586

$38,988 

 

$31,032

Reference

$7,956

Reference

$2,864,160

Déchets de séchage et de cardage (% )

Réalisation du fil %

Les économies obtenues avec les mélanges américains comparés au mélange 
ouest-africain atteindraient près de 2,9 millions de dollars par an !

Mélange ouest-
africain 

Mélange de coton 
américain  

Mélange
 ouest-
africain 

Prix USD
 par livre

Pourcentage
 utilisé 

Prix du coton 
USD par kilo

Prix du coton 
USD par kilo 
livré en usine 

Déchets de 
séchage et de 
cardage (% )

Prix de vente 
déchets USD 

par kilo

Réalisation du 
fil %

revenus des 
déchets USD 

par kilo

Tarifs coton 
USD par kilo 

Coût du coton 
propre USD par 

kilo

1.3135

1.08

100

100

2.896

2.381

2.916

2.401

11.2

7.8

0.80

0.80

86.80

90.20

0.096

0.068

2.820

2.332

3.249

2.586

ÉLÉMENTS FINANCIERS – ESSAI #2 

Mélange 
de coton 
américain  
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Les essais effectués sous la supervision de l’équipe COTTON USA 
SOLUTIONS® ont démontré avec succès que pour les cardages Ne 12’s, Ne 16’s 
et Ne 20’s, avec 100 % de coton américain, il est possible : 

• de produire un fil de qualité similaire ou supérieure
• d’améliorer le rendement (+1,5 % à +1,8 %) en réduisant les déchets
• de réduire le coût du coton en $/kilo, ce qui aboutit à un mélange moins 	
	 cher et moins de déchets
• d’améliorer l’efficacité de retrait des nœuds et améliorer la productivité en 	
	 cardage
• de réduire le bobinage de coupes claires pour améliorer la performance de 	
	 bobinage et de tissage (70% sur Ne 12, 17 % sur Ne 16 et 50 % sur Ne 20.

À présent pour le Ne 16, le coton américain n’a été utilisé que pour 
l’application open end (OE). Cette étude prouve que malgré les paramètres 
apparemment plus faibles du coton américain sélectionné, il a été possible de 
produire du fil de filature à anneaux d’une qualité similaire à celle du coton 
ouest-africain.

Globalement, l’utilisation de mélanges de coton américain en filage (100 
% Recap et Recaps + Green Card) permet d’envisager des économies 
potentielles pouvant atteindre 5 millions de dollars par an.

CONCLUSIONS 

BROUGHT TO YOU BY:

CCI is an equal opportunity employer and provider.

POUR EN SAVOIR PLUS, CONTACTEZ VOTRE 
REPRÉSENTANT CCI LOCAL. CLIQUEZ ICI. 
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Annexe I
 

Annexe II 

 

ANNEXES (TABLEAUX, ETC.) 

    MIC    MAT   UHML     UI	    SFI	   STR       RD       +B      TR AR

Valeur HVI des balles de l’échantillon 1 américain     

Valeur HVI des balles de l’échantillon 2 américain   

Valeur HVI des balles de l’échantillon 3 américain    

Valeur HVI des balles de l’échantillon 4 américain    

Données HVI du Brésil + Afrique de l’Ouest (1)       

Données HVI du Brésil + Afrique de l’Ouest (2)          

4.88

4.71

4.77

4.60

4.35

3.92

0.84

0.84

0.84

0.84

0.84

0.84

27.32

27.07

28.11

28.14

28.37

28.98

81.70

81.55

82.0

81.8

81.37

81.6

11.69

12.08

11.8

12.5

11.10

11.6

28.76

28.05

29.1

29.4

30.25

30.2

75.39

75.90

77.5

76.0

77.92

79.2

9.49

9.36

9.6

9.6

10.78

11.2

0.45

0.50

0.40

0.42

0.54

0.40

paramètre coton Non-Compact Compact

Fourchette / moyenne micronaire 

UHML

Solidité minimum / moyenne 

UI minimum / moyen 

Couleur

Grade de feuille 

3.8 to 5.2/4.5

1  1/8

28 GPT/ 30 GPT

80/ 81.5

31, 32, 41, 42

3,4

4.2 to 5.5/4.8

1  3/32-50% and 1  1/8-50%

28 GPT/ 29 GPT

79/ 81

31, 32, 41, 42

3,4
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ITÉVALUATION DES AVANTAGES DU TRAITEMENT DES FIBRES DE COTON 
AMÉRICAIN DESTINÉES À LA FABRICATION DE TRICOT ET DE VÊTEMENTS  

ÉVALUATION DES AVANTAGES FINANCIERS DU RECOURS AU COTON 
AMÉRICAIN POUR LA FABRICATION DE TRICOT ET DE VÊTEMENTS 

UNE NOUVELLE PROCÉDURE DE TEST INTRODUITE DANS UNE FILATURE 
TURQUE GÉNÈRE 	 DES ÉCONOMIES DE L’ORDRE DE 7 CENTIMES PAR 
LIVRE DE COTON

LES AVANTAGES TECHNIQUES ET FINANCIERS DE L’UTILISATION DE FILS 
RICHES EN COTON AMÉRICAIN DANS LA PRODUCTION DE TISSUS ET DE 
VÊTEMENTS TRICOTÉS 

ÉVALUATION DES AVANTAGES QUE PRÉSENTENT LES TRICOTS EN COTON 
AMÉRICAIN EN MATIÈRE DE DURABILITÉ

POUR PLUS DE COTTON USA MILL STUDIES, 
CLIQUEZ SUR LES LIENS CI-DESSOUS.
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https://www.cottonusa.org/fr/studies/fiber-processing-advantages
https://www.cottonusa.org/fr/studies/fiber-processing-advantages
https://www.cottonusa.org/fr/studies/financial-advantages
https://www.cottonusa.org/fr/studies/financial-advantages
https://www.cottonusa.org/fr/studies/new-testing-procedure-at-turkish-mill
https://www.cottonusa.org/fr/studies/new-testing-procedure-at-turkish-mill
https://www.cottonusa.org/fr/studies/new-testing-procedure-at-turkish-mill
https://www.cottonusa.org/fr/studies/technical-and-financial-advantages
https://www.cottonusa.org/fr/studies/technical-and-financial-advantages
https://www.cottonusa.org/fr/studies/technical-and-financial-advantages
https://www.cottonusa.org/fr/studies/durability-advantage
https://www.cottonusa.org/fr/studies/durability-advantage

