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COTTON USA SOLUTIONS® এর বিষয়ে আরও জানতে এখানে ক্লিক করুন

শতভাগ মার্্ককিন ্কটননর সনগে ব্াজিল এবং পজচিম 
আজরি্কার জমশ্র ্কটননর মন্যযে কো্কানটা ভানলা তার পরীক্া-
জনজরক্া।

https://www.cottonusa.org/bn_bd/contact-form
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ননপথ্য আলোচনা।

২০২২ সালের ফেব্রুয়ারি মাসে COTTON USA SOLUTIONS® একটি স্বাধীন পরামর্শক প্রতিষ্ঠানের 

সঙ্গে অংশীদারত্বের ভিত্তিতে কাজ শুরু করে এটা দেখার জন্য যে, শতভাগ মার্কিন তুলা দিয়ে তৈরি সুতা 

পশ্চিম আফ্রিকান বা ব্রাজিলিয়ান তুলার মিশ্রণে তৈরি সুতার তুলনায় প্রযুক্তি ও আর্থিক ফলাফলের 

উন্নতি হচ্ছে কিনা। পৃথক দুটি কারখানায় ট্রায়াল চালিয়ে এ গবেষণা করা হয়। স্বাধীন ওই পরামর্শক 

প্রতিষ্ঠান প্রথম ট্রায়ালটি চালায় বাংলাদেশের  Ismail Spinning Mills নামে একটি কারখানায়। 

সেখানে এনই ১২ এবং এনই২০ মানের সুতা তৈরি করা হয়। প্রথম ট্রায়াল শেষ হওয়ার পর  COTTON USA 

SOLUTIONS®  ২০২২ সালের আগস্টে  Zaber Spinning Mills নামে একটি কারখানায় দ্বিতীয় অর্থাৎ 

বৃহত্তর ট্রায়ালটি চালায়। সেখানে তৈরি করা হয় এনই ১৬ ধরনের তুলা।
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নজয়ন্ত্রণ পদ্্যতজ

তিনটি ভিন্ন তুলার মধ্যে একটি ন্যায্য তুলনা করা হয়েছে কিনা তা নিশ্চিত করতে অংশগ্রহণকারীদের 
তিনটি তুলার মধ্যে যেখানে সম্ভব মৌলিক ফাইবার বৈশিষ্ট্যের একই গড় মান বজায় রাখতে উত্সাহিত 
করা হয়েছিল। যাই হোক, এটি নির্ধারণ করা হয়েছে যে পণ্য তালিকায় মার্কিন তুলার ৫০ শতাংশের 
বেশি মান একটি ন্যায্য তুলনার জন্য অনুপযুক্ত বলে বিবেচিত হয়েছিল। দুটি ট্রায়ালেই ১০০% মার্কিন 
তুলার মিশ্রণ ব্যবহার করে যুক্তরাষ্ট্রের বেল থেকে উৎপাদিত লেডাউন থেকে বেলগুলোর মূল তুলার 
প্যারামিটার তুলনা করার সময় পশ্চিম আফ্রিকান/ব্রাজিল মিশ্রণের চেয়ে পরামর্শদাতাদের কম 
দৈর্ঘ্য, কম শক্তি, উচ্চ মাইক্রোনেয়ার এবং বৃহত্তর শর্ট ফাইবার সূচকসহ (এসএফআই) তুলা ব্যবহার 
করতে হয়েছিল। যদিও আমরা ফাইবার প্যারামিটারের পরিপ্রেক্ষিতে সরাসরি তুলনা করতে পরিনি এরপরও 
ফলাফলগুলো এই প্রতিবেদনে আরও বিশদভাবে বর্ণিত হিসেবে অনুরূপ উচ্চতর সুতার গুণমান সরবরাহ 
করেছে।
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ট্রায়াল#১:  Ismail Spinning Mills 

প্রথম ট্রায়ালের সময় Ismail Spinning Mills-এর কাছে মোট ৫১৭ বেল (এক বেল সমান প্রায় ২১৮ 
কিলোগ্রাম) মার্কিন তুলা ছিল (মজুত তালিকার প্যারামিটারের জন্য নিচের টেবিল দেখুন)।  
 
যে মজুত তালিকা ছিল এর মধ্যে ৮৩ শতাংশ বেলে COTTON USA SOLUTIONS®-এর বৈশিষ্ট অনুসারে 
ভালো বুননের জন্য প্রয়োজনীয় ২৮ জিপিটি-এর কম ছিল। 
 
এ ছাড়া ২৬ শতাংশ বেলে একটি ইউএইচএমএল ছিল যা ২৭ দশমিক ৫ মিলিমিটারের কম। মজুত তালিকার 
তুলার ফাইবারের দৈর্ঘ্য ও শক্তি উভয়ই সুতা বুননের জন্য প্রয়োজনীয় স্তরের নীচে ছিল।

নোট: বয়ন করার ক্ষমতা প্রাথমিকভাবে ফাইবারের দৈর্ঘ্য এবং শক্তি দ্বারা নির্ধারিত হয়।

্কাঁচামাল ব্যবস্থাপনা

মার্্কজন তুলার মোট যতটজ বনল মিুত ছজল। 

বেলের সংখ্যা

UHML 27 মজমজর ্কম। 

UHML 27.5 মজমজর ্কম।           

UHML 28 মজমজর ্কম। 

  

শ্ক্তজর চনয়ন ্কম। 24 

শ্ক্তজর চনয়ন ্কম। 25 

শ্ক্তজর চনয়ন ্কম। 26 

শ্ক্তজর চনয়ন ্কম। 27 

শ্ক্তজর চনয়ন ্কম। 28 

UI এর চনয়ন ্কম 80 

UI এর চনয়ন ্কম 81

40

135

278

21

82

207

352

430

57

140

7.74

26.11

53.77

4.06

15.86

40.04

68.09

83.17

11.03

27.08

৫১৭ বনল।

বেলের শতাংশ।
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ট্রায়াল #২: Zaber Spinning Mills

দ্বিতীয় ট্রায়ালে, COTTON USA SOLUTIONS® টিম পশ্চিম আফ্রিকার তুলার সাথে মিশ্রিত ২০% থেকে 
৫০% ব্রাজিলিয়ান তুলার ওপর ভিত্তি করে একটি সাধারণ লেডাউন তুলনা করেছে। ব্রাজিলিয়ান তুলার 
জন্য অনুপযুক্ত তুলার মান সত্ত্বেও এটি লেডাউনে ব্যবহার করা হচ্ছে।

মাইক্রোনেয়ারের মান ছিল কম। মাইক্রোনেয়ারের সিভির পরিমাণ ছিল ১২ দশমিক ১ শতাংশ, যা 
অস্বাভাবিকভাবে বেশি। যদি সিভির পরিমাণ বেশি হয়, তবে লেডাউনে ব্রাজিলিয়ান বেলের গড় মান একই 
থাকবে না, সব লেডাউনে লট ম্যানেজমেন্ট ব্যবহার করে।

বেলগুলোর মধ্যে আরও বৈচিত্র্যসহ ইউআই নীচের দিকে ছিল।

মার্্কজন তুলার লনডাউনগুলো 

4.60

4.65

4.73

28.21

 28.07

 28.19

82.53

82.69

82.78

9.34

9.26

9.07

28.22

28.77

28.43

8.71

8.89

9.26

8.34

8.42

8.25

75.64

75.33

74.91

0.74

0.47

0.50

নীচে থাকা টেবিলটিতে লেডাউনে ব্যবহৃত পশ্চিম আফ্রিকান বেলের গড় এইচভিআই মানগুলোর একটি 
সারসংক্ষেপ তুলে ধরা হয়েছে:
 
• মার্কিন তুলার লেডাউনের তুলনায় ফাইবারের দৈর্ঘ্য গড়ে ন্যূনতম ১ মিলিমিটার বেশি ছিল।
• মার্কিন তুলার লেডাউন গড়ের চেয়ে এসএফআই কম ছিল।
• ফাইবার প্রসারণ মার্কিন তুলার চেয়ে কম ছিল। সুতা নষ্টও হয়েছে কম।

3.65

12.1

0.84

1.4

28.13

4.3

80.3

2.3

11.2

19.8

25.3

7.7

7.6

7.9

78.1

2.7

9.7

4.9

31

36.4

0.28

48.1

4.30

4.61

4.40

4.23

0.86

0.87

0.86

0.85

30.00

29.31

29.34

28.35

82.8

82.5

82.5

82.6

7.9

7.8

8.1

7.8

28.4

28.9

29.6

28.5

6.5

6.3

7.0

7.0

75.3

75.3

75.7

74.4

9.6

11.2

11.8

9.4

0.18

0.22

0.14

0.29

MIC UHML UI SFI STR ELG +B RD TR AREA

অ্যাভারেজ

অ্যাভারেজ

অ্যাভারেজ

 -> এল১

 -> এল২

 -> এল৩

গ্রুপ

শাদ

্্কযামনরুন

আইভর

বোল

ভ্যারাইটজ  MIC  MAT UHML UI SF STR ELG RD +B TRAR

 MIC  MAT UHML UI SF STR ELG RD +B TRARTRCNT ব্রািজল

অ্যাভারনি

সজভজ%

্কাঁচামাল ব্যবস্থাপনা
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প্যারামজটার নজর্বাচননর গুরুত্ব

COTTON USA SOLUTIONS® এটা প্রমাণ করতে পেরেছে যে সফটওয়্যার প্রকৌশল দিয়ে করা বেল 
লেডাউনের সাথে ফোকাসড ফাইবার নির্বাচনের সমন্বয় সুতার উচ্চতর মান, সর্বোচ্চ উৎপাদন এবং 
অধিক মুনাফার ভিত্তি। বিদ্যমান লেডাউন পদ্ধতির সাথে শুধু +বি মান বিবেচনা করা হয়েছিল।

আমাদের অভিজ্ঞতায় লেডাউন প্রস্তুত করার সময় ইউএসডিএ এবং অভ্যন্তরীণ পরীক্ষামূলক 
প্রোগ্রামের মাধ্যমে পরীক্ষিত অন্যান্য সমস্ত প্যারামিটার ব্যবহার করা প্রয়োজন। 
মাইক্রোনেয়ার, ইউএইচএমএল, স্ট্রেনথ, ইউআই ও আরডি-এর বিষয়টিও বিবেচনায় নেওয়া উচিত।

বিদ্যমান মজুতে মার্কিন ফাইবারের কম গুণমান থাকা সত্ত্বেও এই ট্রায়ালের সময় প্রাপ্ত ভালো 
সুতার গুণমান এবং উৎপাদন ফল শুধু এই দর্শন অনুসরণ করে অর্জন করা হয়েছিল।

তুলার প্যারামজটার নজর্বাচন



এ্কটজ ন্যায্য তুলনা

মার্কিন তুলা ব্যবহারের সবচেয়ে গুরুত্বপূর্ণ 
সুবিধাগুলোর একটি হলো ইউএস ফাইবার কেনার সময় 
পছন্দের বিভিন্নতা। কারণ ক্রেতারা তাঁদের যে তুলা 
প্রয়োজন সে তুলা কিনতে পারেন।
অন্যান্য তুলার বিপরীতে উত্পাদিত প্রতিটি বেলের 
জন্য ইউএসডিএ পরীক্ষা কর্মসূচি এটা নিশ্চিত করে যে 
মার্কিন তুলা প্রয়োজনীয় প্যারামিটারের সাথে মিলিয়ে 
কেনা যেতে পারে, যাতে সর্বশেষ ব্যবহারের জন্য উচ্চ 
মানের সুতা স্পিন করা যায়।

ডেনিম প্রয়োগের জন্য (এনই ১২ থেকে ১৬), বেল 
ব্যবস্থাপনা পদ্ধতিসহ ৪ দশমিক ২ থেকে ৫ দশমিক 
৪-এরএকটি মাইক্রোনেয়ার রেঞ্জ ব্যবহার করা হয়।

কমপ্যাক্ট স্পিনিং ব্যবহার করলে সুতার উচ্চ গুণমান 
পাওয়া যায় একই সঙ্গে মিশ্রণের খরচও কমিয়ে দেবে। 
এমনকি ১৩/৩২ একটি ৪ দশমিক ৪ গড় মাইক্রোনেয়ার 
মানসহ এই গণনা পরিসরের জন্য চেষ্টা করা যেতে পারে। 
(পরিশিষ্ট ২)

আরও উন্নত প্র্ক্রজয়া: ব্লোরুম, ্কার্ডজং, 
ড্রফ্রনম এবং রোভজং-এর সনটজংস।

মার্কিন তুলায় কাজ কতটা ভালো হয় সেটা দেখার 
জন্য COTTON USA SOLUTIONS® টিম কার্ডিং 
বিভাগে ব্লোরুম পরিষ্কার, লিকার-ইন এবং ফ্ল্যাট 
সেটিংসে প্রধান সমন্বয়গুলো করেছে। মার্কিন তুলার 
এসব সুবিধার কারণে বর্জ্য কমাতে এবং চলমান অবস্থা 
ও সুতার গুণমান উন্নত করতে মেশিনের সেটিংস আরও 
উন্নত করা যেতে পারে। 

উৎপাদনের উন্নতির পাশাপাশি সব কার্ডের ফ্ল্যাট 
সেটিংসে সমন্বয় ট্রায়াল ১-এর জন্য ৬৮ থেকে ৭৭ 
শতাংশ পর্যন্ত অর্থাৎ ৯ শতাংশ পর্যন্ত বৃদ্ধি 
করেছে।

এমনকি ঘণ্টায় ১২০ কেজিতে চলা কার্ডগুলোতেও, 
সেটিংস সমন্বয় করায় COTTON USA SOLUTIONS® 
৮০-৮৪ শতাংশ এনআরই-এর পরিমাণ অর্জন করতে 
সক্ষম হয়েছিল।
এসব বিভাগের ইউ% অপ্টিমাইজ করার জন্য মার্কিন 
তুলায় ব্যবহৃত ব্রেক ড্রাফ্টগুলোকে ফাইন টিউন 
করার ওপর কেন্দ্রীভূত।

তুলার প্যারামজটার নজর্বাচন

কারখানাটি সাধারণত কাছাকাছি/আঁটসাঁট সেটিংস 
ব্যবহার করলে্ও COTTON USA SOLUTIONS® 
বিশেষজ্ঞদের দ্বারা প্রস্তাবিত সমন্বয়গুলো ইউ% 
কম মান দিয়েছে।

ছোট ফাইবার সামগ্রী এবং মাইক্রোনেয়ারের মান 
মিশ্রণে ব্যবহৃত মার্কিন তুলার চেয়ে বেশি থাকলেও 
৪ দশমিক ২১-এর রোভিং ইউ% মানটি পশ্চিম 
আফ্রিকান তুলার মিশ্রণের অনুরূপ ছিল, Uster মান ৩ 
দশমিক ৯৯ থেকে ৪ দশমিক ৪৪পর্যন্ত।

ফজনজশার ড্রফ্রনম এএফআইএস ্কমপারজিন।

মিশ্রণে ব্যবহৃত মার্কিন তুলার তুলনায় পশ্চিম আফ্রিকার 
মিশ্রণে উচ্চতর দৈর্ঘ্য, সূক্ষ্মতার নিম্নমান এবং এসএফসিএন-
এর মানও কম ছিল। 

যদিও নির্বাচিত মার্কিন তুলার প্যারামিটার পশ্চিম 
আফ্রিকার তুলা মিশ্রণের সাথে সমান ছিল না, তবুও 
প্রায় একই সুতার মানের ফল পাওয়া সম্ভব ছিল। এরপরও 
মার্কিন তুলার মিশ্রণ ব্যবহার করে সুতার ধারাবাহিক 
মানের ফলাফল অর্জন করা সম্ভব ছিল।

বড় দৈর্ঘ্য, কম ছোট ফাইবার সামগ্রী এবং ক্রস 
সেকশনে অধিক ফাইবার থাকায় পশ্চিম আফ্রিকান 
মিশ্রণের সাথে সুতার শক্তি আরও ভালো হবে।  যাই 
হোক, COTTON USA SOLUTIONS®  এ বিষয়ে 
নিশ্চিত হয়েছে যে মার্কিন তুলা থেকে প্রাপ্ত সুতা 
অনেক বেশি প্রসারিত হওয়ার কারণে এবং সুতার মধ্যে 
অল্পসংখ্যক দুর্বল স্থানের কারণে সেটি একই রকম 
কাজ করবে। 
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মার্্কজন তুলা পশ্চজম আফ্রজ্কান বা ব্রািজলজয়ান তুলার তুলনায় উঁচু মাননর সুতার উত্পাদন ্করন 
থা্কন।

্কাউন্ট এনই১২

তুলার নিয়মিত মিশ্রণের সাথে তুলনা করলে তুলার প্যারামিটার খারাপ হওয়া সত্ত্বেও মার্কিন তুলা থেকে 
উচ্চতর মানের সুতা উত্পাদিত হয়ে থাকে।

নীচের টেবিলে বিভিন্ন মিশ্রণের সাথে উত্পাদিত ১২এস কার্ডেড সুতার মানের প্যারামিটারগুলোর একটি 
পর্যালোচনা তুলে ধরা হয়েছে:

ফাইন্ডজংস - ্কাউন্ট এনই১২

১২এস ্কার্ডনড ্ক্লজয়ারার ্কাট-ডননজম সুতা।

পশ্চজম 
আফ্রজ্কান+ব্রািজলজয়ান 

মজশ্রণ

১২এস ্কার্ডনড ্ক্লজয়ারার ্কাট-ডননজম সুতা।

১২এস ্কার্ডযু্ক্ত রজং ফ্রনম ্কপ সুতার ফলাফল।

নিচের টেবিলে বিভিন্ন মিশ্রণের সাথে উত্পাদিত ১২ এর কার্ডযুক্ত সুতার স্পষ্ট কাট এবং সিএসপি 
মানগুলোর একটি পর্যালোচনা উঠে এসেছে:

মজশ্রণ                  

26/01/2022

23/01/2022

 19/12/2021

 17/12/2021

31/01/2022

31/01/2022

01/02/2022

1202
1202

1201
1201

1206
1206
1206

9.28
10.78

10.06
12.01

9.75
9.58
9.88

11.66
13.63

12.72
9.88

12.3
12.14
12.53

0
2

0
12.51

0
0
0

12
18

40
1

13
16
22

8
14

28
21

8
8
10

20
34

68
28

21
24
32

তারজখ
 30/01 2nd

 29/01 2nd

 31/01 1st

 01/02 1st

 31/01 3rd

 31/01 2nd

লট
1205

1205

1205

1206

1206

1206

N
34.3

28.2

30.7

18.9

18,7

18.4

S
86.9

84

67.9

35

35.3

33.2

L
167

156.2

72,4

10.4

10.5

21.9

T
18.4

15.4

6.1

1.4

1.6

2.9

মোট
315.7

286.9

184.1

77.8

78.1

84.7

পশ্চিম আফ্রিকান+ব্রাজিলিয়ান 

মিশ্রণ 1205

1206

12.34

12.22

0.48

0.93

204

208

2.81

3.02

5.13

5.68

2520

2541

মজশ্রণর                  

মজশ্রণর

১০০% মার্কিন রিক্যাপ

১০০% মার্্কজন রজ্ক্যাপ

লট# ্কাউন্ট Count CV%  স্ট্রননথ
Strength 

CV% প্রসারণ CSP 

তারজখ লট U% CVm% -৫০% 
পাতলা -৫০% পুরু +২০০% ননপস IPI

পশ্চজম 
আফ্রজ্কান+ব্রািজলজয়ান 

মজশ্রণ 

পশ্চজম 
আফ্রজ্কান+ব্রািজলজয়ান 

মজশ্রণ 

১০০% মার্্কজন 
রজ্ক্যাপ
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সুতার শ্ক্তজ সজএসপজ এনই১৬

মার্কিন তুলা থেকে ১৬এস কার্ডেড সুতার সিএসপি মান ২৪০০ থেকে ১৫৫০ পর্যন্ত পরিবর্তিত হয়, 
যেখানে পশ্চিম আফ্রিকান তুলার সাথে এটি হয় ২৬০০ থেকে ২৮০০ পর্যন্ত। 

মার্কিন তুলা, এমনকি কম সিএসপি মানসহ ভালো ফল দিতে পারে। কারণ সুতার প্রসারণ বেশি হয় এবং 
পশ্চিম আফ্রিকার তুলার তুলনায় মার্কিন তুলার সাথে ফাইবার প্রসারণ ২ পয়েন্ট বেশি ছিল। সুতার 
প্রসারণ পরিমাপের জন্য সুতার একক শক্তি পরীক্ষার সুবিধা ওই সময় ছিল না। আমাদের কাছে প্রথম 
ট্রায়ালের জন্য বয়ন বিভাগ থেকে পর্যাপ্ত উপাত্ত না থাকলেও আমরা এটা নিশ্চিত যে কম সিএসপি 
মান থাকা সত্ত্বেও, ফাইবার প্রসারণ বেশি হওয়ার কারণে বয়ন কার্যক্ষমতা আরও ভালো হবে।

ফাইন্ডজংস - সুতার শ্ক্তজ সজএসপজ এনই১৬

স্ট্রননথ- মার্্কজন তুলা

আরএফ এনও

81

82

80

38

37

লট 1

147

150

157

159

144

2

150

159

168

150

152

3

162

161

158

150

160

4

157

149

157

153

140

5

146

150

149

156

154

অ্যাভারেজ

152

159.8

157

153

150

সিএসপি

2473

2519

2559

2459

2409

16.23

16.32

16.22

16.01

16.06

এভারেজ 
কাউন্ট

যুক্তরাষ্ট্র
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ওয়নভজং পারফরম্যান্স এনই১৬

নিয়মিত মিশ্রণের তুলনায় মার্কিন তুলার মিশ্রণের জন্য বিরতির সংখ্যা বেশি ছিল। প্রতি ১০ লাখ 
মিটারে বিরতি ১.৮৯ থেকে ২.৭৮ পর্যন্ত বৃদ্ধি পেয়েছে। তবুও আমরা নিশ্চিত এ পার্থক্য সামগ্রিক বয়ন 
ক্ষমতার ওপর নেতিবাচক প্রভাব ফেলবে না।

ফাইন্ডজংস - ওয়নভজং পারফরম্যান্স এনই১৬

স্বাভাবজ্ক মজশ্রণ

্কার্ডজং পর্যন্ত মার্্কজন ব্লনন্ড

্কার্ডজং পর্যন্ত মার্্কজন ব্লনন্ড

মার্্কজন ব্লনন্ডনর সব সনটজংস

তাঁত্কলনর ্কর্ম্ক্ষমতা 
 

্কার্ডজং পর্যন্ত মার্্কজন ব্লনন্ড 
 

্কার্ডজং পর্যন্ত মার্্কজন ব্লনন্ড 
 

মার্্কজন ব্লনন্ডনর সব সনটজংস

মার্কিন তুলার জন্য তাঁতের কার্যকারিতা ৭৮.১৩% থেকে ৭৪.৫৮ শতাংশে নেমে এসেছে।

যাই হোক, স্পিনিং প্যারামিটারগুলোর কিছু ফাইন টিউনিংসহ স্পিনিং মিলের ব্যবস্থাপনায় দেখা যায়, 
পশ্চিম আফ্রিকান মিশ্রণের তুলনায় একটি বিরতি স্তর এবং অনুরূপ বয়ন কর্মক্ষমতা পাওয়া সম্ভব।

পাইল

পাইল

পাইল

450

450

450

1.89

3.21

2.78

78

185

113

16200

21600

16200

2540

2664

2502

6220

6222

6223

Ne 16/1

Ne 16/1

Ne 16/1

100x155

70x150

26x50

1929

1921

1930

05

06

04

6220

6222

6223

78.13%

65.97%

74.58%

্কর্ম্ক্ষমতালট

এম/সজ 
এন#

চ্ক্রজদল 
এন# সাইি ্কাউন্ট লট T. Ends মজটার মোট 

বজরতজ

বজরতজর 
ব্যব্যান 
এম/এম

এম/সজ গতজ পাইল/
গ্রাউন্ড
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্কাউন্ট এনই২০

আমাদের গবেষণায় দেখা গেছে যে, এই ট্রায়ালের জন্য ব্যবহার করা মার্কিন তুলার নিম্নতর ফাইবার 
প্যারামিটার থাকা সত্ত্বেও সুতার গুণমান আরও ব্যয়বহুল পশ্চিম আফ্রিকান মিশ্রণের মতো ছিল। 
নিচের টেবিলে বিভিন্ন মিশ্রণের সাথে উত্পাদিত ২০ এস কার্ডযুক্ত সুতার মানের প্যারামিটারগুলোর 
একটি পর্যালোচনা তুলে ধরা হয়েছে:

ফাইন্ডজংস - ্কাউন্ট এনই২০

পশ্চিম আফ্রিকান+
ব্রাজিলিয়ান মিশ্রণ

পশ্চিম আফ্রিকান+
ব্রাজিলিয়ান মিশ্রণ

১০০% মার্কিন রিক্যাপ

২০এস ্কার্ডনড ্ক্লজয়ারার ্কাট- ডননজম সুতা

পশ্চিম 
আফ্রিকান+ব্রাজিলিয়ান 

মিশ্রণ

১০০% মার্কিন 
রিক্যাপ

২০এস ্কার্ডনড সজএসপজ– ডননজম সুতা

নীচের টেবিলে বিভিন্ন মিশ্রণের সাথে উত্পাদিত ২০ এস কার্ডযুক্ত সুতাগুলোর স্পষ্ট কাট এবং সিএসপি 
মানগুলোর একটি পর্যালোচনা তুলে ধরা হয়েছে:

২০এস ্কার্ডযু্ক্ত রজং ফ্রনম ্কপ সুতার ফলাফল
মজশ্রণর তারজখ লট U% CVm% -৫০% পাতলা -৫০% পুরু +২০০% ননপস IPI

87

184

287

386

191

195

234

32

60

169

124

54

59

72

53

118

113

258

132

132

158

2

6

5

4

5

4

5

13.21

14.55

14.35

15.46

14.68

14.71

14.9

10.43

11.48

11.3

12.15

11.56

11.56

11.71

2006

2006

1120

1120

2009

2009

2009

24/01/2022

29/01/2022

15/03/2021

17/03/2021

01/02/2022

31/01/2022

02/01/2022

মজশ্রণর তারজখ লট N S L T মোট
30/01/ 3rd

01/02/ 1ST

31/01/ 1ST

Data 1

Data 2

2007

2007

2007

2009

2009

55.7

55.7

58.3

25.6

26.5

139.6

101.7

104.2

42.5

45.5

17.2

12.7

13.7

18.5

20.9

11.7

4.3

4.2

11.2

12

239.8

186.3

193.4

110.8

118

মজশ্রণর লট ্কাউন্ট ্কাউন্ট 
সজভজ% স্ট্রননথ স্ট্রননথ 

সজভজ%
স্ট্রননথ 
সজভজ%

CSP

 2007

 2009

 20.36

 20.27

 0.3

 1.46

 121

 112

 2.02

 2.11

 4.8

 4.34

 2463

 2280 ১০০% মার্কিন রিক্যাপ

পশ্চিম আফ্রিকান+ব্রাজিলিয়ান 

মিশ্রণ
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মার্্কজন তুলা ব্যবহার ্করার সময় বর্ি্য হয় ্কম

সামগ্রিকভাবে, COTTON USA SOLUTIONS® টিমের ব্লোরুম এবং কার্ডিং বর্জ্য রেকর্ডের 
বিশ্লেষণে দেখা গেছে, ডেনিমের জন্য মার্কিন তুলা পশ্চিম আফ্রিকান তুলার মিশ্রণ এবং ব্রাজিলিয়ান 
তুলার তুলনায় উল্লেখযোগ্যভাবে কম বর্জ্য তৈরি করেছে। 

আমাদের গবেষণালব্ধ ফলের ভিত্তিতে আমরা এই বিশ্বাস করি যে এই প্রক্রিয়ায় আরও কিছু ফাইন 
টিউনিং এবং ব্লোরুম ও কার্ডিং করা হলে মার্কিন তুলার বর্জ্যের মাত্রা ৭%-এর নিচে কমতে পারে।
 

ফাইন্ডজংস - মার্্কজন তুলা ব্যবহার ্করার সময় বর্ি্য হয় ্কম
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Ismail Spinning Mills

ব্লোরুম এবং কার্ডিং বর্জ্য রেকর্ডের বিশ্লেষণে দেখা গেছে যে, নিয়মিত পশ্চিম আফ্রিকান মিশ্রণে 
বর্জ্যের ক্ষতি হয় যেটা ৮.৪ থেকে ৯.২ শতাংশ পর্যন্ত। সুতাগুলোর জন্য যেখানে ব্রাজিলিয়ান তুলা 
ব্যবহার হয়েছে সেখানে বর্জ্যের হার বেড়েছে ১১.৫ শতাংশ।

যাইহোক, প্রস্তাবিত মার্কন তুলার লেডাউন ও উভয় বিভাগে কিছু মূল মেশিন সেটিংস পরিবর্তন করায় 
বর্জ্যের গান ৭.২ শতাংশে নামানো সম্ভব হয়েছিল।

ফাইন্ডজংস - ISMAIL SPINNING MILLS

2.93

5.42

8.4

2.23

6.8

9.0

3.01

6.67

9.68

3.81

7.62

11.45

1.9

5.28

7.18

1.5

5.79

7.23

১ (ডননজম মজশ্রণ) ২ (ডননজম মজশ্রণ) ৩ (্ক্যামনরুন)  ৪ (ব্রািজল)  ৫ (যু্ক্তরাষ্ট্র) ৬ (যু্ক্তরাষ্ট্র)

ব্লোরুম বর্ি্য (%)

্কার্ড বর্ি্য (%)

মোট (%)
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Zaber Spinning Mills

ব্লোরুম এবং কার্ডিং বর্জ্য রেকর্ডের বিশ্লেষণে দেখা গেছে, ডেনিম এবং টেরি তোয়ালের জন্য 
নিয়মিত পশ্চিম আফ্রিকান তুলার মিশ্রণে ১০.৫২ থেকে ১১.৬৫ শতাংশ পর্যন্ত বর্জ্য হতে পারে।

যাই হোক, প্রস্তাবিত মার্কিন তুলার লেডাউন ব্যবহার এবং উভয় বিভাগে কিছু মূল মেশিনগুলোর 
সেটিংস পরিবর্তন করে বর্জ্যের স্তর ৭.৩৫ নেমে এসেছে।

ফাইন্ডজংস - ZABER SPINNING MILLS

3.17

7.35

10.52

3.17

8.48

11.65

0.95

6.40

7.35

ব্লোরুম বর্ি্য (%)

্কার্ড বর্ি্য (%)

মোট (%)

পশ্চজম আফ্রজ্কান ১ পশ্চজম আফ্রজ্কান ২ মার্্কজন তুলা
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মার্কিন তুলা কেনার প্রক্রিয়ার সঙ্গে একসাথে উন্নত যন্ত্রপাতি সেটিংস পরিবর্তন করা হলে তা কাপড় 
বোনার কারখানার জন্য যথেষ্ট সাশ্রয়ী হতে পারে।

মার্কিন তুলা ছাড়মূল্যে রিক্যাপ হিসেবে কেনা যেতে পারে, এতে করে পশ্চিম আফ্রিকান এবং ব্রাজিলীয় 
মিশ্রণের তুলনায় কাঁচামালের খরচ বেশ কমে যাবে।

এনই ১২ থেকে এনই ২০ স্পিনিং করার কৌশলের মাধ্যমে সুতার খরচ অনেকটা কমানো সম্ভব। এটি 
কম ব্যয়বহুল রিক্যাপ মার্কিন তুলা ও ৩০% মার্কিন গ্রিন কার্ড তুলা থেকে ৭০% নির্বাচিত ফাইবার 
প্যারামিটার ব্যবহার করে মিশ্রণ তৈরি করবে।
 
পরের স্লাইডের টেবিলটি দৈনিক ৩৫ টন উৎপাদন বিবেচনায় ট্রায়ালের জন্য ব্যবহৃত মিশ্রণের সাথে 
তুলনা করে আরএম খরচের বার্ষিক সাশ্রয় দেখায়।

তুলার নিট খরচের তুলনায় অন্য উত্স ও নির্বাচিত মার্কিন তুলার মানের সাথে বর্তমান মিশ্রণের জন্য 
হিসাব করলে ১২ থেকে ২০% সাশ্রয় হতে পারে।
 
নিচের টেবিলে Ismail Spinning-এ ব্যবহৃত বর্তমান মিশ্রণের তুলনায় ইউএসডি-এ খরচ যে কম হয়েছে তা 
উঠে এসেছে।

ট্রায়াল # ১: 

মার্্কজন তুলার মজশ্রণ (১০০% রজ্ক্যাপস ও রজ্ক্যাপস +গ্রীন ্কার্ড তুলা) দজয়ন সর্বোচ্চ সাশ্রয় 
হয়। এর ফলন প্রতজ বছর প্রায় ৫ মজলজয়ন ডলার সাশ্রয় হবন।

আর্থজ্ক বজবরণী – ট্রায়াল # ১ 

তুলার মূল্য

যু্ক্তরাষ্ট্রন প্রতজ 
পাউন্ডনর মূল্য ব্যবহারনর হার

মার্্কজন ডলারন 
প্রতজ ্কনিজ 
তুলার মূল্য 

যু্ক্তরাষ্ট্রন ্কারখানায় 
সরবরাহ ্করা তুলার 

মূল্য   

মার্্কজন ডলারন 
প্রতজ ্কনিজ 

বর্ি্য বজ্্করজর 
মূল্য

উত্পাদ %
প্রতজ ্কজলোগ্রাম 

মার্্কজন ডলারন 
বর্ি্য রািস্ব   

মার্্কজন ডলারন 
প্রতজ ্কনিজ 
তুলার দাম

মার্্কজন ডলারন 
প্রতজ ্কনিজ 

পরজস্্কার তুলার 
দাম 

1.889

1.943

1.863

1.601

1.747

1.991

1.682

1.700

1.648

1.457

1.589

1.752

0.069

0.073

0.069

0.062

0.062

0.076

89.00

87.50

88.50

91.00

91.00

88.00

0.70

0.70

0.70

0.70

0.70

0.70

1.751

1.773

1.717

1.519

1.651

1.828

1.731

1.753

1.697

1.499

1.631

1.808

30

50

0

0

0

100

0

0

0

100

100

0

70

50

100

0

0

0

0.82

0.82

0.82

0.82

0.82

0.82

0.68

0.68

0.68

0.68

0.74

0.68

0.77

0.77

0.77

0.77

0.77

0.77

তুলার মজশ্রণ

ব্রািজলযু্ক্তরাষ্ট্র পশ্চজম 
আফ্রজ

পশ্চজম 
আফ্রজ

যু্ক্তরাষ্ট্র ব্রািজল
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মিশ্রণ ১ (৭০% ডব্লিউিএ/৩০% বিআর)

মিশ্রণ ২ (৫০% ডব্লিউিএ/৫০% বিআর)

মিশ্রণ ৩ (১০০% ডব্লিউিএ)

মার্কিন মিশ্রণ (১০০% রিক্যাপ)

মার্কিন মিশ্রণ (রিক্যাপ+গ্রিন কার্ড)

মিশ্রণ ৪(১০০% বিআর)

মার্্কজন ডলারন প্রতজ 
্কনিজ পরজস্্কার তুলার 

দাম 

৩৫ টননর িন্য দৈনজ্ক 
পরজষ্্কার তুলার খরচ

ব্রািজলজয়ান মজশ্রণনর 
তুলনায় মার্্কজন ডলারন 

সাশ্রয়

ব্রািজলজয়ান মজশ্রণনর 
তুলনায় মার্্কজন ডলারন 

বার্ষজ্ক সাশ্রয়

$1.89

$1.94

$1.86

$1.60

$1.75

$1.99

$66,127.68

$68,003.10

$65,193.53

$56,040.77

$61,128.08

$69,669.49

$3,541.81

$1,666.39

$4,475.96

$13,628.72

$8,541.41

Reference

$1,275,050.18

$599,899.91

$1,611,344.72

$4,906,338.99

$3,074,908.22

Reference

আর্থজ্ক বজবরণী – ট্রায়াল # ১ 

17



0 দৈনজ্ক ১২ টন তুলা 
পরজষ্্কার ্করার খরচ 

ব্রািজলজয়ান মজশ্রণনর 
তুলনায় মার্্কজন ডলারন 

ব্রািজলজয়ান মজশ্রণনর 
তুলনায় মার্্কজন ডলারন 

বার্ষজ্ক সাশ্রয়

$3,249 

 

$2,586

$38,988 

 

$31,032

রনফারনন্স

$7,956

রনফারনন্স

$2,864,160

ব্লোরুম এবং কার্ড বর্জ্যের হার (%)

সুতা তৈরির হার (%)

পশ্চজম আফ্রজ্কার মজশ্রণনর তুলনায় মার্্কজন তুলার মজশ্রণন প্রতজ বছর প্রায় ২৯ লাখ ডলার সাশ্রয় হবন!

পশ্চজম আফ্রজ্কান 
মজশ্রণ

U.S. Cotton Mix

WA      
Mix

যু্্কতরাষ্ট্রন 
প্রতজ পাউন্ডনর 

মূল্য
ব্যবহারনর হার

মার্্কজন ডলারন 
প্রতজ ্কনিজ তুলার 

মূল্য

যু্ক্তরাষ্ট্রন 
্কারখানায় সরবরাহ 
্করা তুলার মূল্য

ব্লোরুম এবং ্কার্ড 
বর্ি্যনর হার (%)

মার্্কজন ডলারন 
প্রতজ ্কনিজ বর্ি্য 

বজ্ক্রজর মূল্য

সুতা তৈরজর হার (%) 
বজ্ক্রজর মূল্য

প্রতজ ্কজলোগ্রাম 
মার্্কজন ডলারন 
বর্ি্য রািস্ব

মার্্কজন ডলারন 
প্রতজ ্কনিজ তুলার 

মার্্কজন ডলারন 
প্রতজ ্কনিজ 

পরজস্্কার তুলার 
দাম 

1.3135

1.08

100

100

2.896

2.381

2.916

2.401

11.2

7.8

0.80

0.80

86.80

90.20

0.096

0.068

2.820

2.332

3.249

2.586
100%
U.S. 
Mix

আর্থজ্ক বজবরণী – ট্রায়াল #২ 
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COTTON USA SOLUTIONS® টিমের তত্ত্বাবধানে সম্পাদিত ট্রায়ালগুলো এটা প্রমাণ করেছে যে 
কার্ডযুক্ত সুতার জন্য এনই ১২এস, এনই ১৬এস এবং এনই ২০এস হিসাব করা হয়েছে ১০০% মার্কিন তুলার 
সাথে এটা সম্ভব:

• একটি অনুরূপ বা উচ্চতর মানের সুতা উত্পাদন
• অপচয় কমিয়ে ফল (+১.৫ থেকে +১.৮%) বাড়ান
• মার্কিন ডলারে/কেজিতে তুলার দাম কমান এতে সস্তা মিশ্রণ ও কমঅপচয় হয়
• নেপ অপসারণের দক্ষতা ও কার্ডিংয়ে উত্পাদনশীলতা বাড়ান
• উইন্ডিং এবং উইভিং উভয়ে কার্যকারিতা বাড়াতে উইন্ডিং ক্লিয়ার কাট কম করুন (এনই ১২এস-এ ৭০%, 
এনই ১৬এস-এ ১৭%, এনই ২০এস-এ ৫০%)

১৬ কাউন্টের জন্য মার্কিন তুলা শুধু ওপেন-এন্ড (ওই) অ্যাপ্লিকেশনের জন্য ব্যবহার করা হয়েছিল। 
গবেষণায় প্রমাণিত হয়েছে যে নির্বাচিত মার্কিন তুলার আপাত নিম্ন ফাইবার প্যারামিটার সত্ত্বেও 
পশ্চিম আফ্রিকান তুলার তুলনায় একই মানের রিং স্পুন সুতা তৈরি করা সম্ভব।

সামগ্রজ্কভাবন, স্পজনজংয়ন মার্্কজন তুলার মজশ্রণনর ব্যবহার (১০০% রজ্ক্যাপস এবং রজ্ক্যাপস + 
গ্রীন ্কার্ড তুলা) বছরন ৫০ লাখ ডলার পর্যন্ত সম্ভাব্য সাশ্রয়নর প্ক্ষন ্কথা বলছন।

উপসংহার

BROUGHT TO YOU BY:

আরও জানেত দয়া কের আমােদর স্ানীয় CCI প্রিতিনিধেদর সেগে যোযাগােযাগ করুন। 
এখােন িলিক করুন 

CCI হেছে একজন ইইও কমীমী ।
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পরজশজষ্ট ১
 

পরজশজষ্ট ২ 

 

পরজশজষ্ট (টনবজল, ইত্যাদজ)

    MIC    MAT   UHML     UI    SFI   STR       RD       +B      TR AR

লনডাউন থন্কন বনলসনর এইচভজআই মান ১ ইউএস    

লনডাউন থন্কন বনলসনর এইচভজআই মান ২   

লনডাউন থন্কন বনলসনর এইচভজআই মান ৩ ইউএস  

লনডাউন থন্কন বনলসনর এইচভজআই মান ৪ ইউএস   

ব্রািজলনর এইচভজআই ডনটা+পশ্চজম আফ্রজ্কান (১)       

ব্রািজলনর এইচভজআই ডনটা+পশ্চজম আফ্রজ্কান (২)        

4.88

4.71

4.77

4.60

4.35

3.92

0.84

0.84

0.84

0.84

0.84

0.84

27.32

27.07

28.11

28.14

28.37

28.98

81.70

81.55

82.0

81.8

81.37

81.6

11.69

12.08

11.8

12.5

11.10

11.6

28.76

28.05

29.1

29.4

30.25

30.2

75.39

75.90

77.5

76.0

77.92

79.2

9.49

9.36

9.6

9.6

10.78

11.2

0.45

0.50

0.40

0.42

0.54

0.40

তুলো পরামজতজ নন-্কমপ্যা্ক্ট ্কমপ্যা্ক্ট

মাই্ক্রোননয়ার রনঞ্ি/এভারনি

ইউএইচএমএল

মজনজমাম স্ট্রননথ/এভারনি

ইউ মজনজমাম/এভারনি

্কালার

লজফ গ্রনড

3.8 to 5.2/4.5

1  1/8

28 GPT/ 30 GPT

80/ 81.5

31, 32, 41, 42

3,4

4.2 to 5.5/4.8

1  3/32-50% and 1  1/8-50%

28 GPT/ 29 GPT

79/ 81

31, 32, 41, 42

3,4
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যোবানা কাপেড় যুক্তরাে্রের তুলা ব্যবহাের স্ািয়েবের সুিবধািদ িবষয়ক একটি মূল্যায়ন। 

যোবানা কাপেড়/ ততির যোপাশাক উৎপাদেন যুক্তরাে্রের তুলা ব্যবহাের আঁশ প্রিরিয়াজাতকরেণর 
সুিবধািদ িবষয়ক একটি মূল্যায়ন। 

যোবানা কাপেড়/ ততির যোপাশাক উৎপাদেন যুক্তরাে্রের তুলা ব্যবহাের আর্থথিক সুিবধািদ িবষয়ক একটি 
মূল্যায়ন। 

যোবানা কাপেড় এবং ততির যোপাশাক উৎপাদেন যুক্তরাে্রের তুলা ব্যবহাের কািরগির ও আর্থথিক 
সুিবধািদ িবষয়ক একটি মূল্যায়ন। 

স্ািয়েবের মূল্যায়ন যোবানা কাপেড় ইউএস কটন ব্যবহােরর সুিবধাগুেলা

আরও COTTON USA™ MILL STUDIES-এর িনযে 
জননচর জলং্কগুনলানত জলি্ক ্করুন।
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